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由于产业技术日新又新，电子制造业面临商品周期短、少量多样，产线频繁更换等制程需求。

然而，传统电子零件加工，经常遇到工人短缺、人力成本调涨、加工质量与效率低等问题，

又因固定制程机台弹性不足、自动化程度低，无法有效监控制程与设备状态。全球各地中小

制造企业亦逐渐导向「机器换人」的趋势，并积极寻求产业升级。

为因应中国制造行业需求，台达推出全新异型零件插件机，设备可自动供料、拾取、识别 
零件，并以自动化的方式减少、取代对人工的依赖 (一台机器相当于 6 个工人的工作量)， 
有效提升产品品质与生产效率。

台达异型零件插件机高刚性的结构设计，结合机器视觉定位与演算机制，能针对不同尺寸与

形状的零件，进行高精、高速自动插件作业。插件过程首先将各种规格的散装料或排插等 
异型电子元器件，经供料器或震动盘，定向排序并输送到机台，再插件头吸取或夹取，实现

高速、高精插件品质。

本设备可灵活插拔供料器与插件头，并快速进行定位，针对不同插件组件，如：LED 灯组件、

按键开关、变压器组件、磁性组件、IC 等异型组件，进行精准的插件作业；比其他标准零件

插件机 (又称为 AI 零件插件机) 仅支持标准立式或卧式零件、且无法弹性设定插件角度， 
可满足更多异行零件插件应用。此外，通过简易的操作界面，实时呈现插件工单信息与设备

状态，并将资料上传至 MES，方便客户实时监控加工状况，实现高自动化的智能制造。

实现全自动电路板异型元件装插

X-Y 龍門型机械臂型
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适用于各种 X 电容、晶体、光耦、变压

器、电感、整流桥、端子座、保险丝等

插件，替代简单、重复性强的加工制程

网络通讯、汽车、家电、照明等

应用领域

应用产业

人工插件

异形插件机
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型号：AM-S030306-00
采用台达 4 轴 SCARA
适用场景：4 个供料器位置编带管装
精度：±0.03 mm
节拍 (盲插 )：2 s / 颗
节拍 (视觉)：3 s / 颗

• 运动控制

4
供料模块

3
 传送模块

• 3 T 零件供给

• 传送定位

1
工安模块

5
零件 pin 脚 
检测模块

• 光栅保护功能

• 检测 pin 脚位置

结构组成及说明
机械臂型

2
 机械手臂 

模块
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型号：AM-S0204006-00
采用 X-Y Table龙门结构
适用场景：6 个供料器位置
精度：± 0.03 mm
节拍 (盲插 )：0.9 s /颗
节拍 (视觉 )：2.0 s /颗

  
X-Y 龍門型

2
 机械手臂 

模块

1
  机架模块

• 运动控制

• 使机台运行平稳

5

6
供料模块

 传送模块

4
顶升模块

3
 夹爪模块

• 3 T 零件供给

• 传送定位

• 机械定位 PCB / 载具

• 零件夹持 / 吸取

• 零件插装

• PCB MARK 点检测

• 刷条形码换线

7
零件 pin 脚 
检测模块

• 检测 pin 脚位置



5

立式编带供料器

龙门 Y 轴 一体铸造 X-Y 龙门型机台

卧式编带供料器管装供料器

产品特色
高刚性结构设计，提升插件精准度

 
靈活、快速更換供料器

 • 设备采高刚性丝杠與框架设计，连接盘状联轴器、大功率伺服驅動系統、 
   機器視覺系統及高响应回路控制，确保良好加工定位特性

 • 主机与横梁采铸件结构一体而成，其余部分采中空设计， 
   保持高刚性、降低惯量

 • 供料器可于 1 分钟内快速插拔，并透过电器相通，立即串联信号与快速定位，加快换线效率， 
   并维持加工精度

 • 供料器插拔后，自动相通电器，无需额外连接气管与电路，简化配线与装置成本

 ■ 供料器快速插拔，简化设备配线、加速换线效率

 ■ 高刚性结构完美统合

 ■ 坚固铸件结构，降低惯量与晃动 (此为 X-Y 龍門型特色)



6

4 mm 夾爪 8 mm 夾爪 圓形，方形零件吸盤4 mm 夾爪

 • 简易手动旋转插件头或吸盘即可拔出，缩减整体加工时间

 • 提供多种标准插件头与插件头客制化服务

 • 插件头具备压力判定感测器，加工中若出现异常，插件头自动抬起并重新取料，保护元件和插件头

 ■ 提供多样与客制化、快速插拔插件接头

 ■ 插件头部智能防护功能 (此为 X-Y 龍門型特色)

机械臂型 X-Y 龍門型

支持多样高精插件接頭、更换快速

连接部弹簧

连接部快速更换

插件头
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精确视觉定位與演算机制

 • 采用 Ethernet 通讯协议及以太网，可串联所有加工与设备数据，如：入料、插件良率、 
  异常点侦测 (含停机、警报) 等信息，并实时上传工厂制造执行系统 (MES )，节省数据 
   统整与分析时间，实时监控插件质量

 • MES 生产数据可联线至主管单位，实现远程生产管理

独创的多光路引脚识别视觉系统，具备侧光照明功能，

能准确判定元件引脚弯曲，减少插件不良率

 • 高效视觉处理演算法，定位级数达亚像素级，能快速定位元件与加工板，缩短加工时间

 • 创新的图像识别演算法，通过检测元件形态，对元件引脚位置进行精准辨识，适用于 
   非典型异型元件

 ■ 视觉处理系统与演算法，展现精准定位

 ■ 实时监控机台与生产状况

 ■ 多光路引脚识别相机，提升插件质量

MES 生产信息实时上传
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 • 提供简易参数与直觉式教导设定，并可保存当前插件坐标，实现快速定位

 • 使用第三方 Gerber 档解析与编程软件，汇入插件坐标即可精准插件，无需校点

 • 机械臂型

Gerber 系統流程：

 • X-Y 龍門型

直观校正插件点位，方便操作，并透过在线视觉编程提升插入位置的精度

提供操作手轮，方便插装位置的定位，亦可通过在线视觉编程提升插入位置的精度

 ■ 直观识别，方便操作

 ■ 简易参数设定与坐标储存，实现精准且快速插件定位

设备操作简易

开启 Gerber 档

汇出插件点位坐标

载入 PCB Gerber

圈选插件孔位

特征点

将 Mark 点设定为

圈选 Mark 点位置
解析软件 档案

坐标系原点
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处理多种异型组件
连接器系列

電容系列

变压器系列

磁性组件系列

LED 燈元件系列

按键开关系列異型元件系列

IC 系列
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产品尺寸
机械臂型

X-Y 龍門型
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应用案例 – 工业电源电路板插件 
插件流程

依次循環

插件头
抓取零件 &

拍照

载具拍照 插 件 载具流出

载具流入& 
定位

上
板
机

上
板
机

波焊炉

波焊炉

下坡段

下坡段

1号机

X-Y 龍門型

机械臂型

3号机

1号机 2号机 3号机

2号机



   
机型应用分析

项目 X-Y 龍門型 机械臂型

设备体积
1287 x 1520 x 1913 mm
(作业高度 750 / 950 mm )

600 x 1900 x 1500 mm
(作业高度 750 mm )

供料器应用
管装、立式编带、 

卧式编带盘装料、散装料、卷装料
管装、立式编带、卧式编带

产品尺寸
最小：50 x 80 mm

最大：560 x 460 mm 
( 460 为轨道调宽方向 )

最小：50 x 80 mm
最大：460 x 350 mm

插槽数量 6 槽 4 槽

效率
1 sec. / pce (盲插) 1.5~1.7 sec. / pce  

( 含零件视觉定位) 约 3 sec. / pce 3 sec. / pce (四颗零件同时抓取)

12
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产品规格
设备 异型元件插件机 (X-Y 龍門型) AM-S0204006
基本规格

机械手臂类型 直角坐标机械手龙门式结构

尺寸 (长宽高) 1287*1520*1913 mm

重量 约 1500  KG

气源要求 0.4 ~ 0.6 MP

电源要求 220 VAC / 50 HZ，功率 1500  W

插件速度 盲插在 1.00 s / pcs，含零件视觉定位 1.5~1.7 s / pcs，托盘料约 3.0 s / pcs

插件精度 盲插约 98~99 % 插入率 (PWB 孔 > 零件 PIN 直径 0.3 mm 以上)

传送系统特性

输送带长度 1300 mm

作业轨道高度 900 ± 30 mm

传送方向 流向固定 ( 机器制作前选定 ) 

轨道调宽方式 程控数值设定马达调节

轨道固定边距设备正面 625 mm

适用产品特性

适用 PCB 尺寸 最小：50*80 mm；最大：560*460 mm (460 为轨道调宽方向 )

适用 PCB 厚度 裸板：1.2~2.0 mm，载具：<= 10 mm

零件尺寸限制 最大长宽：50*50 mm，质量 <= 50 g

零件高度限制 上：<= 50 mm，下：<= 40 mm

适用插入方向 0~360 度

插装系统特性

插件头数量 4 头，独立上下，共同旋转

零件抓取方式 夹爪

插入压力检测 无

气源压力检测 插件头独立正压开关量检测

供料系統特性

供料单元数量 最多：6 組 (设备正面)

标准供料单元 管装，立式编带，卧式编带

其他供料单元 盘装料，散装料，卷装料

控制系统特性

作业系统 PC WIN7；15”正屏 LCD 显示屏

编程设定方式 线上视觉示教，视觉校正

存储程式数量 无数量限制

视觉定位补偿 零件引脚定位 & PCB 正面 Mark 定位

其他视觉功能 无

I/O 信号接口 前后设备联机 I / O信号，Ø16 9 PIN 航空接头 *2

通讯信号接口 以太网 TCP / IP 10 / 100 Mps

工安防护 安全门禁智能停机
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产品规格
设备 异型元件插件机 (机械臂型) AM-S0204003
基本规格

机械手臂类型 台达四关节机械手臂 DSL60L (臂长 600)

尺寸 ( 长宽高 ) 600*1900*1500 mm (作業高度 750 mm)

重量 约 500 KG

气源要求 0.4 ~ 0.6 MP

电源要求 220 VAC / 50 HZ，功率1500 W

插件速度 3 S / pcs，四颗零件同时抓取

插件精度 直通绿月 99 % （PWB孔 > 零件PIN直径 0.3 mm 以上）

插件失败率 450 PPM

传送系统特性

输送带长度 600 mm

作业轨道高度 750 mm

传送方向 流向固定 ( 机器制作前选定 ) 

轨道调宽方式 程控竖直设定马达调节

轨道固定边距设备正面 750 mm

适用产品特性

适用 PCB 尺寸 最小：50*80 mm；最大：460*350 m

适用 PCB 厚度 裸板：1.2~2.0 mm，载具：<=10 mm

零件尺寸限制 长宽最大：50*50 mm，质量 <= 50 g

零件高度限制 上：<= 50 mm，下：<= 40 mm

适用插入方向 0~360 度

插装系统特性

插件头数量 四头，独立上下，共同旋转 (轴)

零件抓取方式 夹爪、吸嘴

插入压力检测 无

气源压力检测 設備正 / 負壓即時檢測開關量監測

供料系統特性

供料单元数量 最多：4 组 （视供料单元宽度搭配）

标准供料单元 管装，立式编带，卧式编带，卷装 (类似 SMT 封装) 
管装最大尺寸 L*W*H：300~600*40*35，单边编带孔距：12.7 / 15  mm

其他供料单元 盘装料，散装料，卷装料盘装；235*275*50 mm (待开发) / 散装 : 定制

控制系统特性

作业系统 PC WIN 7；15”正屏 LCD显示屏

编程设定方式 线上视觉示教，视觉校正

存储程式数量 无数量限制

视觉定位补偿 零件引脚定位 & PCB 板 (插件孔位)  视觉定位

其他视觉功能 无

I/O 信号接口 前后设备联机 I / O 信号，Ø16 4 PIN 航空接头 *2

通讯信号接口 以太网 TCP / IP10 / 100 Mps

工安防护 安全门禁智能停机
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产品规格
供料器 

产品名称 适用场合 主要参数 (常用机型 )

管装供料器
管装零件 L*W = 500*40 mm 
零件高度 3-50 mm

1. 供料速度 = 0.5 秒 / 颗
2. 补料周期 30 分钟
3. 最多可安装 6 组

立式编带供料器
编带零件 pitch 5 / 7.5 / 10 及以上
零件高度 3-50 mm

1. 供料速度 = 0.5 秒 / 颗
2. 补料周期 30 分钟
3. 最多可安装 6 组
4. 编带孔距 12.7 mm，15 mm

卧式编带供料器 编带零件间距 5 mm  / 10 mm  / 15 mm
1. 供料速度 = 0.5 秒 / 颗
2. 补料周期 30 分钟
3. 最多可安装 6 组

卷装供料器
零件高度 < 25 mm
零件在卷带内间隙 < 1 mm

1. 供料速度 = 1 秒 / 颗
2. 补料周期 30 分钟
3. 最多可安装 6 组

散料振动盘供料器
散装零件 , 零件 pin 脚不易变形 , 
可被振动

1. 供料速度 = 1 秒 / 颗
2. 补料周期 30 分钟
3. 最多可安装 2 组

料盘供料器
盘装零件 L*W = 275*235 mm 包装 
零件高度 3-50 mm

1. 供料速度 =3 秒 / 颗
2. 补料周期 30 分钟
3. 最多可安装 2 组
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订购资讯

AM S 02 04 003 - 00

AM S 02 04 006 - 00

AM S 02 04 006 - 10

S - 华南自动化厂

02 - 组装类

04 - 插件

003 - 异型零件自动插件机 / 四轴机器人插件 / 4 供料插槽 / 下 X-Y Table / 2 CCD 

S - 华南自动化厂

02 - 组装类

04 - 插件

006 - 异型零件自动插件机 / 上 X-Y Table / 2 CCD / 4 个插件头 / 6 供料插槽 / 作业高度 900 mm

S - 华南自动化厂

02 - 组装类

04 - 插件

006 - 异型零件自动插件机 / 上 X-Y Table / 2 CCD / 4 个插件头 / 6 供料插槽 / 作业高度 750 mm
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